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(54)【発明の名称】フェライトプレートおよびその製造方法

(57)【要約】

【課題】所望の柔軟性を有するとともに、焼結フェライ

ト板の面積を最大限活用することにより、優れた特性を

得ることができるフェライトプレートを提供する。

【解決手段】薄肉平板状の焼結フェライト板２の表裏面

２ａ、２ｂおよび側面２ｃに、可撓性を有する合成樹脂

からなるコーティング層３が形成されるとともに、焼結

フェライト板２が、その表裏面に貫通する複数本の裁断

線１１、１２に沿って小片に分割されてなる。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】

【 請 求 項 １ 】

  薄 肉 平 板 状 の 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 の 表 裏 面 お よ び 側 面 に 、 可 撓 性 を 有 す る 合 成 樹 脂 か ら な

る コ ー テ ィ ン グ 層 が 形 成 さ れ る と と も に 、 上 記 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 が 、 そ の 表 裏 面 に 貫 通 す

る 複 数 本 の 裁 断 線 に 沿 っ て 小 片 に 分 割 さ れ て な る こ と を 特 徴 と す る フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト 。

【 請 求 項 ２ 】

  上 記 コ ー テ ィ ン グ 層 は 、 硬 度 （ シ ョ ア Ａ ） ４ ５ ～ ９ ０ の 紫 外 線 硬 化 樹 脂 ま た は 熱 硬 化 樹

脂 に よ っ て 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト 。

【 請 求 項 ３ 】

  薄 肉 平 板 状 の フ ェ ラ イ ト グ リ ー ン シ ー ト に 、 表 裏 面 に 貫 通 す る 不 連 続 な 裁 断 線 を 加 工 し

、 次 い で 当 該 フ ェ ラ イ ト グ リ ー ン シ ー ト を 焼 結 し て 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 と し た 後 に 、 さ ら に

当 該 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 の 表 裏 面 お よ び 側 面 に 可 撓 性 を 有 す る 合 成 樹 脂 を 塗 布 し 、 次 い で 当

該 合 成 樹 脂 を 硬 化 さ せ た 後 に 、 上 記 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 を そ の 面 外 方 向 に 荷 重 を 加 え て 上 記

裁 断 線 に 沿 っ て 分 割 す る こ と を 特 徴 と す る フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト の 製 造 方 法 。

【 請 求 項 ４ 】

  上 記 合 成 樹 脂 と し て 、 硬 度 （ シ ョ ア Ａ ） ４ ５ ～ ９ ０ の 紫 外 線 硬 化 樹 脂 ま た は 熱 硬 化 樹 脂

を 塗 布 し た 後 に 、 紫 外 線 照 射 ま た は 加 熱 に よ っ て 硬 化 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ に

記 載 の フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト の 製 造 方 法 。

【 請 求 項 ５ 】

  上 記 裁 断 線 と し て 、 上 記 フ ェ ラ イ ト グ リ ー ン シ ー ト の 第 １ の 方 向 に 不 連 続 な ミ シ ン 目 状

の 第 １ の 裁 断 線 を 上 記 第 １ の 方 向 と 直 交 す る 方 向 に 間 隔 を お い て 複 数 本 形 成 す る と と も に

、 上 記 第 １ の 方 向 と 交 差 す る 第 ２ の 方 向 に 不 連 続 な ミ シ ン 目 状 の 第 ２ の 裁 断 線 を 、 上 記 第

２ の 方 向 と 直 交 す る 方 向 に 間 隔 を お い て 複 数 本 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ ま た は

４ に 記 載 の フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト の 製 造 方 法 。

【 請 求 項 ６ 】

  上 記 第 １ お よ び 第 ２ の 裁 断 線 を 、 互 い の 上 記 貫 通 部 分 に お い て 交 差 さ せ て 形 成 す る こ と

を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ に 記 載 の フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト の 製 造 方 法 。

【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】

【 技 術 分 野 】

【 ０ ０ ０ １ 】

  本 発 明 は 、 電 子 機 器 の EMI対 策 用 や 放 熱 対 策 用 等 と し て 、 当 該 電 子 機 器 等 に 貼 着 さ れ る

フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト に 関 す る も の で あ る 。

【 背 景 技 術 】

【 ０ ０ ０ ２ 】

  近 年 、 RF-I Dの 金 属 干 渉 抑 制 、 電 子 機 器 の EMI対 策 用 あ る い は 放 熱 対 策 用 等 と し て 、 高 透

磁 率 を 有 す る 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 を 用 い た プ レ ー ト を 、 当 該 RF-I Dや 電 子 機 器 に 貼 着 す る 構

造 が 採 用 さ れ つ つ あ る 。

【 ０ ０ ０ ３ 】

  と こ ろ で 、 こ の 種 の プ レ ー ト に 用 い ら れ る 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 は 、 高 透 磁 率 化 に よ っ て 高

い ノ イ ズ 対 策 性 能 を 有 す る も の の 、 弾 性 係 数 が 小 さ い た め に 、 機 械 的 応 力 や 衝 撃 に 対 し て

脆 弱 で あ る と い う 欠 点 を 有 し て い る 。 こ の た め 、 薄 板 状 の 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 を 、 そ の ま ま

凹 凸 を 有 す る 上 記 電 子 機 器 等 に 貼 着 す る と 、 不 規 則 な 欠 け や 割 れ を 生 じ て 磁 気 特 性 （ 透 磁

率 ） の 悪 化 を 招 き 、 こ の 結 果 、 所 望 の ノ イ ズ 対 策 性 能 等 が 得 ら れ な く な る お そ れ が あ る 。

【 ０ ０ ０ ４ 】

  そ こ で 、 従 来 は 、 上 記 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 を 、 予 め 規 則 的 な 小 片 に 分 割 し て 、 全 体 と し て

の 可 撓 性 を 高 め た 状 態 で 、 上 記 電 気 機 器 等 の 貼 着 す る 方 法 が 採 ら れ て い る 。 こ の 方 法 は 、

例 え ば 下 記 特 許 文 献 １ に 見 ら れ る よ う に 、 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 の 製 造 時 に 、 そ の 表 面 に 所 定

の 深 さ の 溝 加 工 （ ハ ー フ カ ッ ト 加 工 ） を 施 し て お き 、 分 割 後 の 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 の 小 片 が

分 離 ・ 脱 落 し な い よ う に 、 当 該 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 の 表 面 に 保 護 フ ィ ル ム あ る い は 粘 着 層 を

形 成 し た 後 に 、 上 記 溝 に 沿 っ て 分 割 し て 可 撓 性 を 有 す る 上 記 フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト と す る も
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の で あ る 。

【 ０ ０ ０ ５ 】

  ち な み に 、 上 記 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 に 溝 を 加 工 す る 方 法 と し て は 、 焼 結 後 の フ ェ ラ イ ト 板

に 、 ダ イ シ ン グ ソ ー 等 に よ っ て 加 工 す る 方 法 や 、 焼 結 前 の フ ェ ラ イ ト グ リ ー ン シ ー ト に 、

裁 断 機 等 で 凹 溝 を 加 工 し て 焼 結 さ れ る 方 法 等 が 採 用 さ れ て い る 。

【 ０ ０ ０ ６ 】

  図 ５ は 、 こ の よ う に し て 得 ら れ た 従 来 の フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト を 示 す も の で 、 こ の フ ェ ラ

イ ト プ レ ー ト ５ ０ は 、 溝 部 ５ １ が 形 成 さ れ た 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 ５ ２ を 、 表 裏 面 か ら 保 護 フ

ィ ル ム ５ ３ 、 ５ ４ に よ っ て 覆 い 、 こ れ ら の 外 周 部 分 ５ ３ ａ 、 ５ ４ ａ を 、 熱 溶 着 や 接 着 等 に

よ っ て 接 合 し た 後 に 、 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 ５ ２ に 面 外 方 向 の 荷 重 を 加 え る こ と に よ り 、 上 記

焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 ５ ２ を 溝 部 ５ １ に お い て 小 片 に 分 割 し た も の で あ る 。

【 先 行 技 術 文 献 】

【 特 許 文 献 】

【 ０ ０ ０ ７ 】

【 特 許 文 献 １ 】 特 許 第 ４ ２ ７ ７ ５ ９ ６ 号 公 報

【 発 明 の 概 要 】

【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】

【 ０ ０ ０ ８ 】

  と こ ろ で 、 上 記 従 来 の フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト ５ ０ に あ っ て は 、 こ れ を 電 気 機 器 等 の 貼 着 し

た 際 に 当 該 小 片 が 脱 落 等 し な い よ う に 、 保 護 フ ィ ル ム ５ ３ 、 ５ ４ の 外 周 部 分 ５ ３ ａ 、 ５ ４

ａ を し っ か り と 接 合 し て お く 必 要 が あ る 。

【 ０ ０ ０ ９ 】

  こ の た め 、 必 然 的 に フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト ５ ０ の 全 面 積 に 対 す る 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 ５ ２ の

面 積 が 、 保 護 フ ィ ル ム ５ ３ 、 ５ ４ の 外 周 部 分 ５ ３ ａ 、 ５ ４ ａ の 幅 寸 法 Ｌ に 対 応 し た 面 積 だ

け 小 さ く な り 、 こ の 結 果 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 ５ ２ と し て 高 透 磁 率 を 有 す る も の を 用 い た 場 合

に お い て も 、 上 記 面 積 の 減 少 に 伴 う 特 性 が 劣 化 し て し ま う と い う 問 題 点 が あ っ た 。

【 ０ ０ １ ０ 】

  本 発 明 は 、 か か る 事 情 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ り 、 所 望 の 柔 軟 性 を 有 す る と と も に 、

焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 の 面 積 を 最 大 限 活 用 す る こ と に よ り 、 優 れ た 特 性 を 得 る こ と が で き る フ

ェ ラ イ ト プ レ ー ト を 提 供 す る こ と を 課 題 と す る も の で あ る 。

【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】

【 ０ ０ １ １ 】

  上 記 課 題 を 解 決 す る た め 、 請 求 項 １ に 記 載 の 発 明 に 係 る フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト は 、 薄 肉 平

板 状 の 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 の 表 裏 面 お よ び 側 面 に 、 可 撓 性 を 有 す る 合 成 樹 脂 か ら な る コ ー テ

ィ ン グ 層 が 形 成 さ れ る と と も に 、 上 記 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 が 、 そ の 表 裏 面 に 貫 通 す る 複 数 本

の 裁 断 線 に 沿 っ て 小 片 に 分 割 さ れ て な る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。

【 ０ ０ １ ２ 】

  ま た 、 請 求 項 ２ に 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 １ に 記 載 の 発 明 に お い て 、 上 記 コ ー テ ィ ン グ 層

が 、 硬 度 （ シ ョ ア Ａ ） ４ ５ ～ ９ ０ の 紫 外 線 硬 化 樹 脂 ま た は 熱 硬 化 樹 脂 に よ っ て 形 成 さ れ て

い る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。

【 ０ ０ １ ３ 】

  次 い で 、 請 求 項 ３ に 記 載 の 本 発 明 に 係 る フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト の 製 造 方 法 は 、 薄 肉 平 板 状

の フ ェ ラ イ ト グ リ ー ン シ ー ト に 、 表 裏 面 に 貫 通 す る 不 連 続 な 裁 断 線 を 加 工 し 、 次 い で 当 該

フ ェ ラ イ ト グ リ ー ン シ ー ト を 焼 結 し て 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 と し た 後 に 、 さ ら に 当 該 焼 結 フ ェ

ラ イ ト 板 の 表 裏 面 お よ び 側 面 に 可 撓 性 を 有 す る 合 成 樹 脂 を 塗 布 し 、 次 い で 当 該 合 成 樹 脂 を

硬 化 さ せ た 後 に 、 上 記 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 を そ の 面 外 方 向 に 荷 重 を 加 え て 上 記 裁 断 線 に 沿 っ

て 分 割 す る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。

【 ０ ０ １ ４ 】

  ま た 、 請 求 項 ４ に 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 ３ に 記 載 の 発 明 に お い て 、 上 記 合 成 樹 脂 と し て

、 硬 度 （ シ ョ ア Ａ ） ４ ５ ～ ９ ０ の 紫 外 線 硬 化 樹 脂 ま た は 熱 硬 化 樹 脂 を 塗 布 し た 後 に 、 紫 外
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線 照 射 ま た は 加 熱 に よ っ て 硬 化 さ せ る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。

【 ０ ０ １ ５ 】

  さ ら に 、 請 求 項 ５ に 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 ３ ま た は ４ に 記 載 の 発 明 に お い て 、 上 記 裁 断

線 と し て 、 上 記 フ ェ ラ イ ト グ リ ー ン シ ー ト の 第 １ の 方 向 に 不 連 続 な ミ シ ン 目 状 の 第 １ の 裁

断 線 を 上 記 第 １ の 方 向 と 直 交 す る 方 向 に 間 隔 を お い て 複 数 本 形 成 す る と と も に 、 上 記 第 １

の 方 向 と 交 差 す る 第 ２ の 方 向 に 不 連 続 な ミ シ ン 目 状 の 第 ２ の 裁 断 線 を 、 上 記 第 ２ の 方 向 と

直 交 す る 方 向 に 間 隔 を お い て 複 数 本 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。

【 ０ ０ １ ６ 】

  ま た 、 請 求 項 ６ に 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 ５ に 記 載 の 発 明 に お い て 、 上 記 第 １ お よ び 第 ２

の 裁 断 線 を 、 互 い の 上 記 貫 通 部 分 に お い て 交 差 さ せ て 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る も の で あ

る 。

【 発 明 の 効 果 】

【 ０ ０ １ ７ 】

  請 求 項 １ 、 ２ に 記 載 の フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト ま た は 請 求 項 ３ ～ ６ に 記 載 の フ ェ ラ イ ト プ レ

ー ト の 製 造 方 法 に よ っ て 得 ら れ た フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト に よ れ ば 、 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 の 表 裏

面 お よ び 側 面 を 、 可 撓 性 を 有 す る 合 成 樹 脂 か ら な る コ ー テ ィ ン グ 層 に よ っ て 覆 っ て い る た

め に 、 従 来 の よ う に 外 周 部 分 に 性 能 に 寄 与 し な い 合 成 樹 脂 部 分 が な い 。 こ の た め 、 焼 結 フ

ェ ラ イ ト 板 の 面 積 を 最 大 限 活 用 し て 優 れ た 特 性 を 得 る こ と が で き る 。

【 ０ ０ １ ８ 】

  こ こ で 、 上 記 フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト は 、 上 記 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 が 表 裏 面 か ら 側 面 に 至 る 全

体 に お い て 上 記 コ ー テ ィ ン グ 層 に よ っ て 覆 わ れ て い る た め に 、 こ れ を 電 気 機 器 等 の 貼 着 し

た 際 に も 、 分 割 後 の 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 の 小 片 が 分 離 し た り 、 あ る い は 脱 落 し た り す る こ と

を 確 実 に 防 止 す る こ と が で き る 。

【 ０ ０ １ ９ 】

  こ こ で 、 上 記 コ ー テ ィ ン グ 層 は 、 請 求 項 ２ ま た は ４ に 記 載 の 発 明 の よ う に 、 硬 度 （ シ ョ

ア Ａ ） ４ ５ ～ ９ ０ の 紫 外 線 硬 化 樹 脂 ま た は 熱 硬 化 樹 脂 に よ っ て 形 成 す る こ と が 好 適 で あ る

。 ち な み に 、 従 来 の 一 般 的 な 保 護 フ ィ ル ム の 厚 さ 寸 法 は 、 ５ ０ μ ｍ 程 度 で あ る 。 し た が っ

て 、 本 発 明 に お け る コ ー テ ィ ン グ 層 の 厚 さ 寸 法 は 、 こ れ と 同 等 あ る い は ５ ０ μ ｍ 以 下 と す

る こ と が で き る 。 こ の 際 に 、 硬 度 が ９ ０ を 超 え る と 、 硬 化 後 の 層 厚 が 薄 い 場 合 に 、 焼 結 フ

ェ ラ イ ト 板 を 分 割 し て 小 片 化 す る 際 の 応 力 に 耐 え き れ ず に 亀 裂 が 入 る 虞 が あ り 、 他 方 上 記

硬 度 が ４ ５ に 満 た な い と 、 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 を 分 割 し て 小 片 化 す る 際 に は 問 題 が 無 い も の

の 、 柔 軟 過 ぎ て 当 該 フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト を 電 子 機 器 等 に 設 置 す る 際 の 作 業 性 が 悪 化 す る 虞

が あ る こ と か ら 好 ま し く な い 。

【 ０ ０ ２ ０ 】

  ま た 従 来 は 、 上 記 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 を 小 片 に 分 割 す る た め の 裁 断 線 を 形 成 す る に 際 し て

は 、 一 般 に 、 焼 結 前 の フ ェ ラ イ ト グ リ ー ン シ ー ト の 表 面 に 、 裁 断 機 等 で 所 定 の 深 さ の 溝 加

工 （ ハ ー フ カ ッ ト 加 工 ） を 施 し て お く 方 法 等 が 採 用 さ れ て い る が 、 フ ェ ラ イ ト グ リ ー ン シ

ー ト が 薄 く な っ た 場 合 に 、 高 い 精 度 で ハ ー フ カ ッ ト の 溝 加 工 を 行 う こ と が 難 し い と い う 問

題 点 が あ り 、 さ ら に 厚 さ 寸 法 の 異 な る フ ェ ラ イ ト グ リ ー ン シ ー ト を 加 工 す る 場 合 に 、 当 該

厚 さ 寸 法 に 応 じ て 裁 断 機 の 設 定 を 変 え る 必 要 が あ る こ と か ら 、 余 分 な 手 間 を 要 す る と い う

問 題 点 が あ っ た 。

【 ０ ０ ２ １ 】

  そ こ で 、 請 求 項 ５ に 記 載 の 発 明 の よ う に 、 上 記 フ ェ ラ イ ト グ リ ー ン シ ー ト の 第 １ の 方 向

に 不 連 続 な ミ シ ン 目 状 の 第 １ の 裁 断 線 を 上 記 第 １ の 方 向 と 直 交 す る 方 向 に 間 隔 を お い て 複

数 本 形 成 し 、 か つ 上 記 第 １ の 方 向 と 交 差 す る 第 ２ の 方 向 に 不 連 続 な ミ シ ン 目 状 の 第 ２ の 裁

断 線 を 上 記 第 ２ の 方 向 と 直 交 す る 方 向 に 間 隔 を お い て 複 数 本 形 成 す る よ う に す れ ば 、 上 記

焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 が 、 部 分 的 に 厚 さ 寸 法 が 異 な る 場 合 や １ ０ ０ μ ｍ 以 下 の 薄 肉 で あ る 場 合

に も 、 加 工 が 容 易 で あ る と と も に 、 上 記 コ ー テ ィ ン グ 層 を 形 成 し た 後 に 、 面 外 方 向 に 荷 重

を 付 与 す る こ と に よ り 、 上 記 第 １ お よ び 第 ２ の 裁 断 線 に 沿 っ て 小 片 に 分 割 す る こ と が で き

る 。
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【 ０ ０ ２ ２ 】

  こ こ で 、 第 １ お よ び 第 ２ の 裁 断 線 を 形 成 す る に 際 し て は 、 請 求 項 ６ に 記 載 の 発 明 の よ う

に 、 厚 さ 方 向 に 貫 通 す る 部 分 に お い て 互 い に 交 差 す る よ う に す れ ば 、 一 層 確 実 に 上 記 第 １

お よ び 第 ２ の 裁 断 線 に 沿 っ て 分 割 す る こ と が で き る 。

【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】

【 ０ ０ ２ ３ 】

【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト の 一 実 施 形 態 を 示 す も の で 、 （ ａ ） は 平 面 図 で

あ っ て （ ｂ ） の Ａ － Ａ 線 視 断 面 図 、 （ ｂ ） は （ ａ ） の Ｂ － Ｂ 線 視 断 面 図 で あ る 。

【 図 ２ 】 本 発 明 に 係 る フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト の 製 造 方 法 に お け る 裁 断 線 が 加 工 さ れ た フ ェ ラ

イ ト グ リ ー ン シ ー ト を 示 す 平 面 図 で あ る 。

【 図 ３ 】 図 ２ の フ ェ ラ イ ト グ リ ー ン シ ー ト の 裁 断 線 を 加 工 す る 状 態 を 示 す 正 面 図 で あ る 。

【 図 ４ 】 本 発 明 に 係 る フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト の 製 造 方 法 の 他 の 実 施 形 態 に お け る 裁 断 線 が 加

工 さ れ た グ リ ー ン シ ー ト を 示 す 正 面 図 で あ る 。

【 図 ５ 】 従 来 の フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト を 示 す も の で 、 （ ａ ） は 平 面 図 で あ っ て （ ｂ ） の Ｄ －

Ｄ 線 視 断 面 図 、 （ ｂ ） は （ ａ ） の Ｃ － Ｃ 線 視 断 面 図 で あ る 。

【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】

【 ０ ０ ２ ４ 】

  図 １ お よ び 図 ２ は 、 本 発 明 に 係 る フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト の 一 実 施 形 態 を 示 す も の で 、 こ の

フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト １ は 、 厚 さ 寸 法 が ５ ０ μ ｍ ～ １ ． ０ ｍ ｍ の 長 方 形 の 薄 板 状 （ シ ー ト 状

） に 形 成 さ れ た 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 ２ の 表 裏 面 ２ ａ 、 ２ ｂ お よ び 側 面 ２ ｃ に 、 可 撓 性 を 有 す

る 合 成 樹 脂 か ら な る コ ー テ ィ ン グ 層 ３ が 形 成 さ れ る と と も に 、 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 ２ が 、 そ

の 表 裏 面 に 貫 通 す る と と も に 互 い に 直 交 す る 複 数 本 の 裁 断 線 ４ に お い て 小 片 に 分 割 さ れ た

も の で あ る 。

【 ０ ０ ２ ５ 】

  こ こ で 、 上 記 複 数 本 の 裁 断 線 ４ は 、 焼 結 フ ェ ラ イ ト 板 ２ が 、 後 述 す る ミ シ ン 目 状 の Ｘ 方

向 裁 断 線 １ １ お よ び Ｙ 方 向 裁 断 線 １ ２ に 沿 っ て 分 割 さ れ て 、 こ れ ら Ｘ 方 向 裁 断 線 １ １ お よ

び Ｙ 方 向 裁 断 線 １ ２ が 連 続 す る こ と に よ り 形 成 さ れ た も の で あ る 。

  ま た 、 コ ー テ ィ ン グ 層 ３ は 、 硬 度 （ シ ョ ア Ａ ） ４ ５ ～ ９ ０ で あ っ て 、 か つ ６ ０ ％ 以 上 の

伸 び 率 を 有 す る 紫 外 線 硬 化 樹 脂 ま た は 熱 硬 化 樹 脂 に よ っ て 形 成 さ れ た も の で あ る 。

【 ０ ０ ２ ６ 】

  次 に 、 上 記 構 成 か ら な る フ ェ ラ イ ト プ レ ー ト の 製 造 方 法 の 一 実 施 形 態 に つ い て 説 明 す る

。

  先 ず 、 先 ず フ ェ ラ イ ト 粉 末 と 有 機 バ イ ン ダ と を 混 練 し て フ ェ ラ イ ト ペ ー ス ト と し 、 こ れ

を ド ク タ ー ブ レ ー ド 法 、 押 出 成 形 機 等 の シ ー ト 成 形 機 に よ っ て 所 定 の 厚 さ の グ リ ー ン シ ー

ト １ ０ に 成 形 し 、 次 い で こ の グ リ ー ン シ ー ト １ ０ に 、 図 ３ に 示 す よ う な 裁 断 線 １ １ 、 １ ２

を 形 成 す る 。

【 ０ ０ ２ ７ 】

  す な わ ち 、 こ の フ ェ ラ イ ト グ リ ー ン シ ー ト １ ０ に お い て は 、 そ の 図 中 水 平 方 向 を Ｘ 方 向

（ 第 １ の 方 向 ） 、 上 下 方 向 を Ｙ 方 向 （ 第 ２ の 方 向 ） と し た 時 に 、 Ｘ 方 向 に 延 在 す る 複 数 本

（ 便 宜 上 、 図 で は ７ 本 ） の Ｘ 方 向 裁 断 線 （ 第 １ の 裁 断 線 ） １ １ が 、 Ｙ 方 向 に 等 間 隔 を お い

て 形 成 さ れ る と と も に 、 Ｙ 方 向 に 延 在 す る 複 数 本 （ 便 宜 上 、 図 で は ６ 本 ） の Ｙ 方 向 裁 断 線

（ 第 ２ の 裁 断 線 ） １ ２ が 、 Ｘ 方 向 に 等 間 隔 を お い て 形 成 さ れ て い る 。

【 ０ ０ ２ ８ 】

  こ こ で 、 Ｘ 方 向 裁 断 線 １ １ は 、 厚 さ 方 向 に 貫 通 す る と と も に Ｘ 方 向 に 不 連 続 に 形 成 さ れ

た ミ シ ン 目 状 の も の で あ り 、 他 方 Ｙ 方 向 裁 断 線 １ ２ は 、 同 様 に 厚 さ 方 向 に 貫 通 す る と と も

に Ｙ 方 向 に 不 連 続 に 形 成 さ れ た ミ シ ン 目 状 の も の で あ る 。 そ し て 、 こ れ ら 複 数 本 の Ｘ 方 向

裁 断 線 １ １ お よ び Ｙ 方 向 裁 断 線 １ ２ は 、 互 い の 貫 通 部 分 の 中 央 に お い て 直 交 す る よ う に し

て 、 全 体 と し て 格 子 状 に 形 成 さ れ て い る 。

【 ０ ０ ２ ９ 】

  こ の よ う な Ｘ 方 向 裁 断 線 １ １ お よ び Ｙ 方 向 裁 断 線 １ ２ を グ リ ー ン シ ー ト １ ０ に 形 成 す る
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